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无水醋酸锂 

 

1 范围 

本文件规定了无水醋酸锂的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。 

本文件适用于以碳酸锂或单水氢氧化锂、醋酸为原料制得的无水醋酸锂。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用

于本文件。 

GB/T 11064  碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 

GB/T 6284  化工产品中水分测定的通用方法  干燥减量法 

GB/T 6678  化工产品采样总则 

GB/T 6679  固体化工产品采样通则 

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

3 术语和定义 

本文件没有需要界定的术语和定义。 

4  要求 

4.1  外观 

白色结晶粉末，质地均匀、无结块，无肉眼可见夹杂物。 

4.2  技术要求 

无水醋酸锂的技术要求应符合表 1 的规定。 
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表1  技术要求 

项     目 要    求 

主含量 CH3COOLi，w /% ≥ 99.9 

杂质含量，w /% 

 

Na ≤ 0.005 

K ≤ 0.005 

Mg ≤ 0.001 

Ca ≤ 0.01 

Fe ≤ 0.001 

SO42- ≤ 0.01 

Cl- ≤ 0.01 

4.3  水分  

产品中的水分含量不大于 0.5%。 

5  试验方法 

5.1  外观 

取适量样品于白色滤纸上，在自然光或日光灯下目测检查。 

5.2  主含量的测定 

CH3COOLi 含量通过 100%减去表 1中所列杂质总和得出。 

5.3  杂质含量的测定 

按GB/T 11064的规定进行。 

5.4  水分含量的测定 

按GB/T 6284进行测定。 

6  检验规则 

6.1  组批 

以相同原料、相同配方、相同工艺生产的产品为一批，每批产品净重不超过 5t。 
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6.2  取样 

采样按 GB/T 6678 及 GB/T 6679 的规定进行，用硬聚四氟乙烯取样管，沿包装袋中心插至 2/3 处取

样。所取样品混匀后用四分法缩分至约 200g，分装于 2 个清洁、干燥的取样袋中，贴上标签并注明：

产品名称、批号、采样日期、采样人姓名。一袋供分析检验用，另一袋保存备查。 

6.3  出厂检验 

本文件第 4 章规定的所有项目均为出厂检验项目，应逐批进行检验。 

6.4  合格判定 

检验结果的判定按 GB/T 8170 中的修约值比较法进行。检验结果中如有指标不符合要求时，应重新

自两倍数量的包装单元中采样，或同一包装中加倍取样进行复检。复检结果仍有指标不符合要求，则整

批产品判为不合格。 

7  标志、包装、运输和贮存 

7.1  标志 

无水醋酸锂外包装袋上应有清晰的标志，标明生产厂名称、厂址、产品名称、批号或生产日期、净

含量、本文件编号等。 

7.2  包装 

无水醋酸锂采用纸塑袋包装，每袋净含量 25 kg。在符合安全规定的情况下，也可按客户要求进行

包装。 

7.3  运输 

无水醋酸锂在运输过程中应轻装轻卸、避免撞击、避免包装破损，防止曝晒、雨淋及受潮。 

7.4  贮存 

无水醋酸锂应贮存在阴凉、通风干燥、无酸腐蚀气氛处。自生产之日起，贮存期为 6 个月。 

征求意见稿



 
 
 
 

中国石油和化学工业联合会团体标准 

《无水醋酸锂》 

编制说明 

 

 

（征求意见稿） 

 

 

团体标准起草小组 

2023 年 7 月 

 

 

征求意见稿



目 录 

1. 任务来源 .............................................................................................................................................. 1 

2. 目的和意义 .......................................................................................................................................... 1 

2.1 产品及行业概况 ........................................................................................................................... 1 

2.2 标准编制的意义及必要性 ........................................................................................................... 1 

3. 标准制定原则 ...................................................................................................................................... 2 

4. 标准制定过程 ...................................................................................................................................... 2 

5. 主要条款说明 ...................................................................................................................................... 3 

5.1 标准适用范围 ................................................................................................................................ 3 

5.2 规范性引用文件 ............................................................................................................................ 3 

5.3 要求 ................................................................................................................................................ 4 

5.3.1 外观 ............................................................................................................................................ 4 

5.3.2 技术要求 .................................................................................................................................... 4 

5.3.3 水分 ............................................................................................................................................ 4 

5.4 指标项目的确定 ........................................................................................................................... 4 

5.4.1 外观 ............................................................................................................................................ 4 

5.4.2 主含量 ........................................................................................................................................ 5 

5.4.3 杂质含量 .................................................................................................................................... 5 

5.4.4 水分 ............................................................................................................................................ 5 

5.5 试验方法 ........................................................................................................................................ 5 

5.5.1 杂质含量的测定 ........................................................................................................................ 5 

5.5.2 水分的测定 ................................................................................................................................ 6 

6. 知识产权说明 ...................................................................................................................................... 6 

7. 与现有法律法规的协调性 .................................................................................................................. 6 

8. 重大分歧意见的处理经过 .................................................................................................................. 6 

9. 标准性质的建议说明 .......................................................................................................................... 6 

10. 实施标准的经济、社会效益以及实施标准的要求、措施 ............................................................ 6 

附录一 产品质量报告 ............................................................................................................................ 8 

征求意见稿



  1 

《无水醋酸锂》 

团体标准编制说明 

1. 任务来源 

根据中国石油和化学工业联合会《关于印发 2022 年第二批中国石油和化学

工业联合会团体标准项目计划的通知》，《无水醋酸锂》被列入中国石油和化学

工业联合会团体标准制定计划。 

本标准由中国石油和化学工业联合会提出，中国石油和化学工业联合会标准

化工作委员会归口，由湖北百杰瑞新材料股份有限公司、北京国化新材料技术研

究院有限公司组织起草。 

2. 目的和意义 

2.1 产品及行业概况 

无水醋酸锂是一种重要的锂盐产品，由碳酸锂或单水氢氧化锂与醋酸反应制

成，主要用于化工、医药、锂离子电池电解液等行业，用途较为广泛。在锂电行

业，无水醋酸锂可作为锂离子电池电解液添加剂与其他电解质混合使用，以改善

锂电池的循环性能；在化工行业，无水醋酸锂常作为催化剂应用于有机合成反应

中；在医药行业，无水醋酸锂主要用于头孢、利尿剂等药物的生产。 

2022 年，国内无水醋酸锂出货量约为 100 吨，基本与上年持平。而目前在

无水醋酸锂的工艺生产上，国内外技术相差不大，国内生产厂家主要有湖北百杰

瑞新材料股份有限公司、江西赣锋锂电科技股份有限公司、上海中锂实业有限公

司等。 

随着锂电、医药大健康等行业蓬勃的发展，作为锂盐新型功能材料之一的无

水醋酸锂将具有广阔的市场发展前景。 

2.2 标准编制的意义及必要性 

无水醋酸锂自推入市场以来，由于质量指标、检验方法尚未统一，使得在实

际应用过程中，此材料无规可循，不能从规范角度提供强有力的支持与保障。编
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制本标准的目的一是在于弥补行业空白，二是制定产品指标，明确检测方法，更

有利于统一产品标准，推动行业进步。 

团体标准起草小组期望通过该标准的编制实施，能够规范无水醋酸锂在行业

范围内的统一，这对于该材料的指标规范和未来应用将具有深远意义。 

3. 标准制定原则 

根据《团体标准管理规定》精神，为科学合理利用资源，推广科学技术成果，

满足市场和创新需要，聚焦新技术、新产业、新业态和新模式，填补标准空白，

提高经济效益、社会效益，而制定本标准。在本标准制定过程中，遵循《中国石

油和化学工业联合会团体标准管理办法》和以下原则： 

1、遵循公开、公正、公平和科学的原则； 

2、有利于促进技术进步，提高产品质量，满足市场要求的原则； 

3、坚持先进引领，遵循科学性、先进性原则，提高经济效益； 

4、坚持“市场导向、先进引领、快速响应、服务产业”的原则； 

5、有利于促进科学技术进步和科技成果的转化，满足市场和创新需求。 

4. 标准制定过程 

为了切实做好《无水醋酸锂》标准的编制工作，我们在接到任务时，成立了

标准起草工作组，制定工作方案，主要工作过程如下： 

（1）2022 年 10 月 28 日，中国石油和化学工业联合会发布了《关于征集

2022 年第二批中国石油和化学工业联合会团体标准计划项目的通知》，湖北百

杰瑞新材料股份有限公司、北京国化新材料技术研究院有限公司等企业开展了对

国内无水醋酸锂生产现状、国内外相关标准及下游应用等方面的调研工作，并提

交了《无水醋酸锂》团体标准的项目建议书。 

（2）2022 年 12 月 28 日，中国石油和化学工业联合会通过腾讯会议召开团

体标准立项审查会，起草单位重点就标准编制的背景意义、必要性及可行性进行

了汇报。 

（3）2023 年 1 月 16 日，中国石油和化学工业联合会发布了《关于印发 2022

年第二批中国石油和化学工业联合会团体标准项目计划的通知》，《无水醋酸锂》
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等 70 项团体标准顺利通过立项审查。 

（4）2023 年 2 月-6 月，立项审查通过后，标准起草工作小组重点结合国内

主要厂家产品指标、企业标准、下游行业对无水醋酸锂的指标要求等，在专家的

指导下完成了标准草案的编撰工作。 

（5）2023 年 7 月，结合专家意见，标准起草工作小组制定了本标准的征求

意见稿及编制说明，并进行公示。 

（6）2023 年 XX 月，对征集的意见进行归纳分析研究后修改标准文本，形

成标准送审稿。 

（7）2023 年 XX 月，中国石油和化学工业联合会标委会组织专家进行审查，

根据评审专家的意见，对标准进行完善和最后的修改，形成报批稿报送中国石油

和化学工业联合会。 

5. 主要条款说明 

5.1 标准适用范围 

本文件规定了无水醋酸锂的要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输

和贮存。 

本文件适用于以碳酸锂或单水氢氧化锂、醋酸为原料制得的无水醋酸锂。 

5.2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其

中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文

件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 11064  碳酸锂、单水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法 

GB/T 6284  化工产品中水分测定的通用方法  干燥减量法 

GB/T 6678  化工产品采样总则 

GB/T 6679  固体化工产品采样通则 

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 
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5.3 要求 

5.3.1 外观 

白色结晶粉末，质地均匀、无结块，无肉眼可见夹杂物。 

5.3.2 技术要求 

无水醋酸锂的技术要求应符合表 1 的规定。 
 

表1  技术要求 

项     目 要    求 

主含量 CH3COOLi，w /% ≥ 99.9 

杂质含量，w /% 

Na ≤ 0.005 

K ≤ 0.005 

Mg ≤ 0.001 

Ca ≤ 0.01 

Fe ≤ 0.001 

SO42- ≤ 0.01 

Cl- ≤ 0.01 

 

5.3.3 水分 

产品中的水分含量不大于 0.5%。 

5.4 指标项目的确定 

无水醋酸锂是以碳酸锂或单水氢氧化锂、醋酸为原料经中和反应制备而成，

主要用于化工、医药、锂离子电池电解液等行业。为了规范无水醋酸锂的质量和

性能，本团体标准确定了无水醋酸锂的外观、主含量、杂质含量、水分这四项指

标。下面对这四项指标进行详细说明： 

5.4.1 外观 

外观是一个直观的、在一定程度上能定性反映产品品控情况的控制项目。本

标准规定无水醋酸锂外观为白色结晶粉末，质地均匀、无结块，无肉眼可见夹杂

物。 
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5.4.2 主含量 

高纯度的无水醋酸锂，其主含量越高，质量越好。在实际生产过程中，厂家

生产出的无水醋酸锂其主含量基本在99.9%以上，因此本标准规定无水醋酸锂的

主含量不小于99.9%。 

5.4.3 杂质含量 

由于碳酸锂或单水氢氧化锂作为无水醋酸锂的原料，自身留存有金属和非金

属杂质，而无水醋酸锂在提纯过程中也未能将此类杂质完全除尽，加之在下游产

品原料药和电解液的生产上，对于杂质的控制至关重要，原料药的杂质能否被全

面准确的控制，直接关系到药品的临床安全性、质量可控性及产品稳定性，而电

解液中金属和非金属杂质的存在将直接影响电池循环效果和使用寿命，因此本标

准针对钠（Na）、钾（K）、钙（Ca）、镁（Mg）、铁（Fe）、硫酸根（SO4
2-）、

氯根（Cl-）这些杂质进行了含量规定。 

5.4.4 水分 

无水醋酸锂的制备工艺主要是利用酸碱中和反应制备醋酸锂溶液，后经过浓

缩结晶、高温高真空烘干等环节得到无水醋酸锂，控制水分含量将有助于保持无

水醋酸锂晶型的稳定，水分含量过高将导致产品出现结块现象，因此本标准规定

无水醋酸锂水分含量不大于0.5%。 

5.5 试验方法 

无水醋酸锂的检测方法与基础锂盐的检测并无差异，本标准中主要涉及的杂

质含量和水分这两项指标均可参照现行的国家标准进行测定，具体测试标准的选

择依据如下。 

5.5.1 杂质含量的测定 

因无水醋酸锂由碳酸锂或单水氢氧化锂与醋酸反应制得，针对碳酸锂、单水

氢氧化锂这两种基础锂盐，现行的检测方法采用《GB/T 11064-2013 碳酸锂、单

水氢氧化锂、氯化锂化学分析方法》进行检测，故无水醋酸锂中杂质含量的测定

可参照此标准进行。 
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5.5.2 水分的测定 

水分的国家标准测定方法有《GB/T 35924-2018 固体化工产品中水分含量

的测定 热重法》、《GB/T 6283-2008 化工产品中水分含量的测定 卡尔.费休法

（通用方法）》、《GB/T 6284-2006 化工产品中水分测定的通用方法 干燥减

量法》。其中，《GB/T 35924-2018 固体化工产品中水分含量的测定 热重法》

不适用于易潮解的化工产品测定，而无水醋酸锂具有一定的潮解性，《GB/T 6283-

2008 化工产品中水分含量的测定 卡尔.费休法（通用方法）》和《GB/T 6284-

2006 化工产品中水分测定的通用方法 干燥减量法》这两种检测方法均可适用于

无水醋酸锂中水分的测定。 

6. 知识产权说明 

无知识产权问题。 

7. 与现有法律法规的协调性 

本标准符合现行相关法律、法规、规章及相关标准。 

8. 重大分歧意见的处理经过 

本标准制定过程中无重大分歧意见，对于标准内容的制定部分，起草单位和

其他相关单位均通过函电、会议等方式达成一致意见。 

9. 标准性质的建议说明 

本标准在各项指标项目设置方面适应了目前国内已有生产企业的产品质量

要求，保证了产品的使用安全，分析方法准确、适用，总体水平达到国内先进水

平。根据我国对标准属性的的划分原则，本标准为产品标准，标准的层次为推荐

性团体标准。 

10. 实施标准的经济、社会效益以及实施标准的要求、措施 

本标准的发布，将体现团体标准的创新性、先进性，并很好地切合了无水醋
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酸锂生产企业的实际需要，有助于规范该产品在行业内指标和检测方法的统一，

填补行业空白。本标准实施后将取得较为显著的经济效益和社会效益，助力行业

发展。 
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附录一 产品质量报告 
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