ICS 71.100.99
CCS G 75

1/CPCIF
B A B ALY T B A 2 F AR

T/CPCIF XXXX—XX

& R ER L5

Catalyst for methanol synthesis

CHESR & AR

(ARFEE5ER Al 2023.8)

FERST AR, TR0 IE B & R R SR SO — IR B L

XXXX = XX = XX & %5 XXXX = XX = XX 32t

hEAMMLFETIVERES %X



T/CPCIF XXXX—XX

—_r

A

It

ASCHFFZIRGB/T 1.1—2020 (FrdEfb TAESI B35 AR SO R SE RN SR D e
L,
TEVE RSO R N E AT REVS TR o AR SO R AT WA AS AR R0 5 R 1) 54T
A B R E AR AL 2 VB A 24RE H
A A E AR 2R TS S br vt TAER RS,

AL PR EUTHAFRARAR . XXX XX, XX XXX,
AYHEERE A XXX, XXX, XXX,



T/CPCIF XXXX—XX
A B R ER LT

Er—WRTETEINERER, AXHFRBE~RERE., £ B, RE, RENERSF
HiEFraEFERlL. AXHAREERMASEERAXNMER2EE. FRAEERERMEINE
EMBFetEit, FRIETEEREXEMMENF M.

1 SEE

ASCAHE T A BT BT SOARZER . Wik, IR RN R G . ek, .
ARG T4 600kt HRE R E & % P B AL CBUR fIAR™ kD o

2 HEMSIRAXH

N HUST A R P 2 S S R RS 5| A BRAS ST A AN T A B Ak o o, v H I 51 SO,
32 H S N B RRATE F T A SO ANy H I 51 S, oo CREE T g e &R A
A

GB/T 191 iz nbrd

GB/T 6003.1 RIGHT FEARBRFGIE 10 &8 LR T

GB/T 6678 4k T.7= 5 AL L

GB/T 8170 HU{EAE LM 5 Ak BREE [ 27 2

HG/T 2782 AL RE AL FIRIORL ST H A8 77 110 5

HG/T 2976 AL EfHE A0 57 BE HE 2 11

HG/T 4680 b HEA# Ak 77 HE AR 25 B ()0 5

3 ARIFEFMEX

ASCAFBEA 3 B E MARTEAE o

4 FAREX
FE AR ELR LR 1.
Fz1 FmiIEAREXR
T H & ¥
SN 4 i R T [ A A
7 % /mm ®5.0X (4.5~5.5)
HEFRE B/ (g/mL) 1.10~1. 40
S WIS TE (AR EER =284 /[g/ (L « h) ] = 1.55
M #JE M (CLREER =22 0F) /[g/ (mleh) ] = 1.30
iy EEME/ (N/em) = 250
PRI, TEF90N onfBUR - B = 75
FEFEZR /% < 3.0

5 RIEHE

5.1 SMNBSNE
HAE e . BUEEEE, 78 56 H YT H AWML,

5.2 RERNE
BEALIECA0IARE, A £ R E . BULE AT HME RS E .



T/CPCIF XXXX—XX

5.3 HMBEHNE

4 HG/T 4680 [AIRRE 4T
5.4 SEMHINE
5.4.1 JEIE

BRI, EA COv COM He & AR AL E I T AE e B . AL S R T
CO + 2H, = CHOH + 90. 7k]J/mol
C0, + 3H. = CH,OH + H.,0 + 49.5kJ/mol
I E s I T A R A A R, T P R DLEERAE AR AT

5.4.2 RIEHFH

PRI R AR
a)  Pigs: BHRMNEY, NN 12 mm;
b)  EALFIRIEE:  (0.425~1.18) mm:
o) MENMFEERE: 4nL;
d)  EMENEE S 7.0 MPa;
e) IETEMIEZSHE: 10000 h';
£)  yEPENE R 230 C;
g) MHHFVEEE: 400 C;
h) R TT: WS
i) Al 5 h;
3 RS (DB 2 CO (13~15) %, CO. (3~5) %, H. (55~65) %, HA A
S
543 REEE
5.4.3.1 REKERE

P s PRI IR B R S L 1

oo

[




T/CPCIF XXXX—XX

FRE1 75 U -
1—— RSN
2—— 10 JR S5

3——i JEAE;
A——t JELR;
5—— LA
6—— B 5 o A
T——id JE4R
8—— X N7

81, 2**&&%3

91, z__‘/i'\‘{;%%%,

101, —— 779 88;

11, — i EE;

12, — &1

13, ——/K3Hif.
E1 ~AaatiiiuEErEE

5.4.3.2 AEERE

R EIEF I (2) KA BRRE T, Sl (D )5, BEARBE (8), BtAELHIEF .
FRAZKAELS (9. @S (100, WETH (12). KEHE (13) &5, A

5.4.3.3 ERE

WIRERE, VAR BAORASE, Sl ERA. RAFERSHIH (1D MRS, fdiEds
(3). BERH (5D MERE4rESSe (6). ITIES (D 5, HARNE (8)., RFMGEHA. BIRS S
NIKAEERS (9), AR AEIGHS. BIREMA B (10), BR0E. FELES (1D
FEEMESIT A AR s B LR ET (12) iHEE, fKEHE (13) JFlREekE59407.
5.4.4 RIGLE

5.4.4.1 REREIZ

BUE SIS REM, BT RSN, FHFL420. 425 Al 1. 18mmf IR TH (F54GB/T  6003. 1
R 40/3F %) 7. WKLY (0. 425~1.18) mmffikAE, IMA25mLI RS CKEEE0. 2ml) th, HHEZ
20mL, SRJETBNIRIZH LA, LLI00IR/ 43 AR RN 600K i, BzHUHR SE M HEAGTIIARFR, FRE IR SEm
AR R CE#RZE0.01g) , THE IR HERR S BE . ARV S T4nL 2 1RFE, 5

5.4.4.2 {E{LFI%IE

R AL BRI A SR [ (1. 18~1.70) mm] RN SN A, BRARm b RS, 3H70 28 0 2 <53 X I T i
SE AL B B L% 45 I DX AR A2 LI 8 AD o FE A b B — EANEE AN L2 90, AL 77 lke (L 5. 4. 4. 1)
DPUCNCEINIR B W, R B, (AR RS, IR E R I AR
JEI L EAELLI, AR IS EE 1, TR RNERSRIEE, KRN ERA R RS .

5.4.4.3 RZdR

IO ERPE I, m RFNBENER, FFRELE 7. 0MPa. KM RGEREL IR, W7E Smin A&
JI RN T 0. 5MPa, WL N RGH S . T RGHORE, HRFEEFIE.

5.4.4.4 R, EERZES

R MR AR AR NS USSR P R B A, (TR K A 1 R A T ALK IR D
i (A T AL o
RAEMR . SR ARGNES. GR, AT IERRS.

5.4.4.5 ELFIFRLR
I [ E% NIBNIE TR, 250 15000, RGEHE A8 K o a5 AL COAA R 3 2D A 5%,

3



HAAKT 0.2% HARNEAS

T/CPCIF XXXX—XX

o 1% 2 HZRAFTHIRIE IR . IR, ReBiBlr THE 2 250 °C, R IR

*®2 FRIERBIEEK

SN2 i [ S L/ °C FHm#E =/ (C/h) Pt Il /h
i ~130 60 2
130~170 20 2
170~200 5 6
200~230 20 1.5
230~230 0 2

5.4.4.6 HEMENE
WIRER)G, RGEUSUEJFERVS, #H1FER5E S8 7. 0MPa. SE MM IRE A 230 C . 253N 10000

h'e 2h )&, FTIF7r BEasth R, A AT KHRS, CHIIRIT. PR . AERE 2h, U5E — JOHL RS 4
o BEEENIE =R, HAH AR AR ZE A KT 0. 8mL I, A% (EHNEPENE , JFFic Sk B RE USRI 1)
to

5.4.4.7 THGFEMHNE

WG e G, REFFTSEAE, BRAGE MR E, RNAEETE 400°C. 1HE 5h )5,
B RSEIR R E 230°C, 5. 4. 4.6 MU, AT IE D E

RIGERE, VI RGN HEIE, KA, REGHFEE, RN 288 5 ik R .
5.4.5 HEEREFHHINE
5.4.5.1 BIZEBRIEEHE

IR E R IR

a) foifk:: HP-INNOWax B E40EAE, M4 0.32mm, FEK 60m, WEEE 0.5 um;

b)  AEEE: 210 °C;

¢)  FID K2%.: HERE DR 250 °C, 1EJE 10 psi, MU 102 1;

d)  #HS (H) FiE: 30ml/min;

e) JEMIRE: 25mL/min;

f)  BEFEE: 0.5 nle
5.4.5.2 HmNE

PL5. 4. 4.6, 5.4. 4.7 BSOS FRORH FE RS A 0 RE S, DL BT B 700 o Abn ke i, 0. 5 L AR
EERERE, WRHCHRIRE S, N REAY, I U ) 0 T
5.4.6 RIEHIRAIE
5.4.6.1 BHERESH

HEE R E D o, %A 0) HHE:

:Aa)lxl()()% ................................................ (D)

1
A
A —FH PP o e e U AR )
@ ——AMRFER B E B BUE . DA%ROR
A ——HMRFE A R G D T AR A B

5462 5EH
e LU 275 i, MU LRSS N [/ (il « b 1365, AR (@) 1L
X = VIPO et (2)
43
Hef



T/CPCIF XXXX—XX

Vi —— SR AR R I BUE, A= T (ml);

o——5 MNP R UG, AN =T (g/ml);

w——H F R R R BB, DR

V—— R B EUE, A= ()

—— ISR RS T U, B /e (h)e

H =R 52 885 R EARIE M E 25 R, = UCPATIE 45 B IR 2B A KT I1X = e E &
ARPIIE 1%,

5.5 FRZEIERNIINE

ZHG/T 2782/ ILEREAT, Ferh Uk s FERIGHLEAE Y (0~5000 N, A i Il M40, AU
R B . T RBURLAR 15 U TAE 7 P S ELINS S A ot P04 PR AN 358 4 i B T £ vt 2

5.6 EREZRNE
FZHG/T 29761130 5E 34T,

6 AN

6.1 HI#IE
KIFFTAIE YN KIS IH .
6.2 AN

PR AR S, BRI 50 to —/MEIR M BRI RN T WRERIET
3 H R TR] — R 7 i 4Ll

6.3 IHERR

7 A% GB/T 6678 HURILSE i 5 IliAE L oc K. MBEALILE FOEE M bRE ST sl A>T 100 L £
dn, L AR SR L S LIRS, R RE A, BLUINED IRIGRE R ORBERE, AP
PSR RS . FERI LRI ARZE, W AR, RS T, bR, REERM. RFEASE. Hp
REFEEADRE 14, DEEZ,

6.4 FIEHN

6.4.1 F%GB/T 8170 MEN “IBLMELENE” FIEI LS R BT EAR A
6.4.2 ISR EMFTER 1P, WA EZH7 A .

6.5 SN

IR E R P A AT ERINMER , NAZ6. 3HURE FH 2T 246, Horh 2 8 %8 oo ien
220, R T EON SRR TG R AR T O T2, R T ECNGB/ T 6678 HLE AN
HRE TR P . BREURE VYIRS AT SR IPUERS, WAE 2L A1

7 fRE. Bk, T, I0E

7.1 R

AR ENATEM. EEEARE, AR ARR. SRR, A E LA AR HhE A
ITheES, BEEFRY] GB/T 191 HRUER) “MR” < “FERR” Krtrd.

7.2 B%

77 i B A IR SRR AR IR Bk . PO B RS AT B A o A RS IR EESR I, e =R X5
PR -

7.3 iz



T/CPCIF XXXX—XX

77 ISR N AR R A Ty, DARIE B B . SR AR, 188 TR N A PR

Eﬂo
7.4 IO
PRI AR T RSN, R A2 .



T/CPCIF XXXX—XX

M & A
(HEM)
RNEEFRXKERNE
A1 1B

R BT HA SR [ (1 18~1.70) mm] RN AE A IFRSE, 375 RE FESKIRIE, A5 S mE
TR E T, AAREmAREEEEN.

A2 NELE

] [ N gs IB AN S IR THE, B, B, SEEHEEA TG R & T, fR&MfE 2h
JE IR E SR X . BARE S A 5T

a) K RMNVAREETHRZ 230 'C, AN RN A EEEE N E S E, 10N AR
IS 28 N K A . (RS (R AR IR D o K AR AR S b 2% FR B B AL, &
Fr 10mm, %5 2min~3min, CRFREENEE, BEEEEMZE 2 CUL NI, BEEFEHH
AR EE NN, 7R, BRI AR 2 5 S B NI e — K.

b) BRI R A 400 CHEIR, e 2h )G, 1% a) F2RERIE 200 C R AR IX .

c)  HU230°CHI 400°C [ [F] X [ R Fi2 S o s R AR X, 12 DX TR] K P B A S 0 s S X K B, B
A1 mm, SR A REREZENA KT 1°C, FRXKENA/NT 70 mn.

d)  HFTNERE S RAHERX, TRRMESTRT, AR 2 fmEAE, A5 ENERX.

A.3 FEXHHE

AR DA A SR XA RE s T 2 S5 N R TS 2R SRy AU ) ey FEE AT PR OB R v T2, T B R R R A
FHEAAE




	前言
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	4　 技术要求
	5　 试验方法
	5.1　 外观的测定
	5.2　 粒度的测定
	5.3　 堆积密度的测定
	按HG/T 4680的规定进行。
	5.4　 活性的测定
	5.4.1　 原理
	5.4.2　 试验条件
	5.4.3　 试验装置
	5.4.3.1　 试验装置图
	产品活性试验装置示意图见图1。

	5.4.3.2　 还原流程
	5.4.3.3　 测定流程

	5.4.4　 试验步骤
	5.4.4.1　 试样的制备
	5.4.4.2　 催化剂装填
	5.4.4.3　 系统试漏
	5.4.4.4　 测温、控温系统准备
	5.4.4.5　 催化剂升温还原
	5.4.4.6　 初活性测定
	5.4.4.7　 耐热后活性测定

	5.4.5　 甲醇质量分数的测定
	5.4.5.1　 色谱操作条件
	5.4.5.2　 样品测定

	5.4.6　 试验数据处理
	5.4.6.1　 甲醇质量分数
	5.4.6.2　 活性

	5.5　 颗粒径向抗压碎力的测定
	5.6　 磨耗率的测定

	6　 检验规则
	6.1　 出厂检验
	6.2　 组批规则
	产品按检验批检验，每个检验批不超过50 t。一个检验批应由相同的原料、工艺、设备等条件下制造出来的同一规格的产品组成。

	6.3　 抽样方案
	产品按GB/T 6678的规定确定抽样单元数。从随机选定的每个抽样单元中抽出不少于100 mL样品，每批产品抽样总量约3 L的样品，充分混合均匀，以四分法分为试验样和保留样，分别装入两个样品瓶内密封。样品瓶上应贴标签，说明产品名称、型号、批号、批量、采样日期、采样人等。其中保留样至少保留1年，以备查核。

	6.4　 判定规则
	6.5　 复检规则

	7　 标志、包装、运输、贮存
	7.1　 标志
	包装上应有清晰、牢固的标志，标明产品名称、型号、商标、净含量及生产企业名称、地址和执行标准号，醒目标明GB/T 191中规定的“怕雨”、“禁止翻滚”图示标志。
	7.2　 包装
	产品宜用内衬聚乙烯塑料袋的铁桶包装。用户对包装规格和包装材质有特殊要求时，由供需双方协商确定。
	7.3　 运输
	产品运输装卸时严禁摔滚和撞击，以免造成破包散包。运输过程注意防潮，运输工具应有防雨设施。
	7.4　 贮存
	产品应贮存在阴凉、干燥、通风的库房内，严防污染受潮。

	附录A  （规范性） 反应器等温区长度的测定
	A.1　 装填
	A.2　 测定步骤
	A.3　 等温区的确定




